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PATENT 

IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE 
APPLICANT: WALTER GUENTER - 1 (PCT) 

SERIAL NO. : 09/319,828 GROUP: 1734 

FILED: JUNE 11, 1999 

TITLE: PLASTIC LAYER 

CLAIM OF PRIORITY 




ATTN: BOX NON-FEE AMENDMENT 

Ass't. Commissioner for Patents 
Washington, D.C. 20231 
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Dear Sir: 

Applicant herewith claims the benefit of priority of his 
earlier- filed application under the International Convention in 
accordance with 35 U.S.C. 119. Submitted herewith is a certified 
copy of German Patent Application No. 197 45 624.3 bearing the 
filing date of October 16, 1997. 

It is hereby requested that receipt of this priority document 

be acknowledged by the Patent Office as soon as possible. 

Respectfully submitted, 
WALTER GUENTER - 1 



COLLARD Sc ROE, P.C. 
1077 Northern Boulevard 
Roslyn, New York 11576 
(516) 365-9802 




Allison C. Collard, Rfeg.No. 22,532 
Edward R. Freedman, ^Reg.No. 26,048 
Attorneys for Applicants 



Enclosure: Certified Copy of German Priority Document 

I hereby certify that this correspondence is being deposited with the U.S. Postal Service as first class 
mail in an envelope addressed to: Commissioner of Patents and Trademarks, Washington, D.C. 20231 , on 
October 27, 1999. 
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Ingrid Mittendorf 



BUNDESROUBUK DEUTSCfLAND 
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Bescheinigung 



Die Firma 4P Folie Forchheim in Forchheim/Deutschland hat eine Patentanmeldung 
unter der Bezeichnung 



am 16. Oktober 1997 beim Deutschen Patent- und Markenamt eingereicht. 

Das angeheftete Stuck ist eine richtige und genaue Wiedergabe der ursprungli- 
chen Unterlage dieser Patentanmeldung. 

Die Anmeldung hat im Deutschen Patent- und Markenamt vorlSufig die Symbole 
C 08 J, C 08 L und B 29 C der International Patentklassifikation erhalten. 
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Munchen, den 16. September ^99-'" 



Deutsches Patent- und Marke^rnt 



Der President 



Im Auftrag 




Aktenzeichen: 197 45 624.3 
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Fo7249DE 4P Folie Forchheim GmbH 

Dehasiveinmischung 

Beschreibang 
Kunststoff-Schicht 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Kunststoff-Schicht, die Release-Eigenschaften 
gegeniiber KlebstofFen aufweist. 

Derartige Schichten bestehen meist aus Silikon und werden in einem separaten 
Arbeitsgang auf eine Kunststoffolie aufgebracht. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diese Release-Eigenschaften bereits bei der 
Herstellung vorzusehen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, daB die die Release- 
Eigenschaften erzeugenden Materialien innerhalb der Kunststoff-Schicht angeordnet 
sind. 

Damit ist nicht nur die Herstellung ganz erheblich erleichert, sondern auch der Grad 
der Antihaft-Eigenschaften leicht einstellbar. 



Gemafi einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB das 
Basispolymer mit modifizierten Eigenschaften versehen ist, wodurch die Release- 
Eigenschaften erreicht werden. 

Je nach der gewiinschten Starke der Release-Eigenschaften kann dies im Basispolymer 
bereits vorgesehen werden. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung liegt darin, daB die Einarbeitung 
des Trennadditives auf Basis von Silikonverbindungen erfolgt ist. 

Auch mit dieser Einarbeitung lafit sich der Grad der Antihaft-Eigenschaften sehr leicht 
steuern. 

Sehr vorteilhaft ist es auch, wenn gemafi einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
polyolefinahnliche Substanzen als Trennadditive eingearbeitet sind. 

Bei alien diesen Ausgestaltungen ist erreicht, daB die Materialien, mit denen die 
Antihaft-Eigenschaften erzielt werden, nicht in den Klebstoff einwandern. 

Als sehr vorteilhaft hat es sich auch erwiesen, wenn die Trennadditive in den 
Kunststoff einpolymerisiert sind. 

Eine andere vorteilhafte Ausgestaltung besteht darin, daB die Trennadditive fest in die 
Kunststoffmatrix eingebettet sind. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung liegt darin, daB als 
Trennadditive Fullstoffe vorgesehen sind, die z.B. als anorganische Verbindungen 
aufgebaut sind. 

Zum Herstellen der Kunststoff-Schicht hat es sich als besonders vorteilhaft erwiesen, 
wenn die Schicht aus einem Masterbatch hergestellt ist. 



Das Masterbatch kann dabei einen konstanten Anteil der Trennadditive enthalten; 
durch das Mischungsverhaltnis Kunststoff zu Masterbatch wird dann der endgiiltige 
Anteil des Antihaft-Materials eingestellt. 

Die erfindungsgemaBe Kunststoff-Schicht kann als Einschichtmaterial zum Einsatz 
kommen. Es ist jedoch gemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung auch 
moglich, daB die Schicht im Koextrusionsverfahren erzeugt ist. Dabei kann eine 
Tragerschicht sowohl einseitig als auch beidseitig mit der Kunststoff-Schicht mit 
dehasiven Eigenschaften versehen sein. 

GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB 
die Kunststoff-Schicht eine Schichtdicke im Bereich von 5 |im aufWeist. 

Die Dehasiveigenschaften lassen sich noch weiter beeinflussen, wenn gemaB einer 
weiteren Ausgestaltung der Erfindung die Kunststoff-Schicht bzw. die diese tragende 
Folie gepragt ist. 

Bei einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel ist eine Kunststoffolie zusammen mit 
einer Kunststoff-Schicht mit Release-Eigenschaften im Koextrusionsverfahren 
hergestellt. Die von der Kunststoff-Schicht abgewandte Seite der Kunststoffolie kann 
mit einem Kleber beschichtet imd dann die Folie aufgewickelt werden, wobei die 
Release-Eigenschaften der Kunststoff-Schicht ein festes Anhaften des Klebers an 
dieser Schicht verhindert. Die Release-Eigenschaften der Kunststoff-Schicht konnen 
auf verschiedenem Weg erreicht werden. So ist es moglich, daB bereits das 
Basispolymer mit modifizierten Eigenschaften versehen ist. Es ist aber auch moglich, 
daB Trennadditive auf Basis von Silikonverbindungen eingearbeitet sind. Des weiteren 
ist es moglich, daB polyolefinahnliche Substanzen als Trennadditive eingearbeitet sind. 

Die Trennadditive konnen in den Kunststoff einpolymerisiert oder fest in die 
Kunststoffinatrix eingebettet sein. 



Daruber hinaus ist es moglich, als Trennadditive Fxillstoffe vorzusehen, die z.B. als 
anorganische Verbindungen aufgebaut sind. 

Fiir die Herstellung der Kunststoff-Schicht hat es sich als vorteilhaft erwiesen, wenn 
diese aus einem Masterbatch hergestellt ist. Das Masterbatch kann dabei einen 
konstanten Anteil dehasiver Bestandteile aufweisen und der endgultige Anteil wird 
durch die Zugabe von Kunststoff eingestellt. 

Fiir die Herstellung selbst hat sich das Koextrusionsverfahren besonders bewahrt, 
wobei die Kunststoff-Schicht ein- oder beidseitig vorgesehen werden kann. 

Die Dicke der Kunststoff-Schicht wird entsprechend den jeweiligen Erfordernissen 
gewahlt; als besonders vorteilhaft hat sich eine Dicke von etwa 5 ^im ergeben. 

Zusatzlich kann die Kunststoff-Schicht, bzw. wenn sie auf einer Tragerfolie 
aufgebracht ist, der ganze Verbund, gepragt werden, urn die Antihafteigenschaften 
noch weiter zu beeinflussen. 
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Fo7249DE 4P Folie Forchheim GmbH 

Dehasiveinmischung 

Patentanspriichc 

1. KunststofF-Schicht, die Release-Eigenschaften gegenuber KlebstofFen aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, daB die die Release-Eigenschaften erzeugenden 
Materialien innerhalb der KnnststofF-Schicht angeordnet sind. 

2. Kunststoff-Schicht nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Basispolymer mit modifizierten Eigenschaften versehen ist, wodurch die 
Release-Eigenschaften erreicht werden. 

3. KunststofF-Schicht nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Einarbeitung des Trennadditives auf Basis von Silikonverbindungen erfolgt ist. 

4. KunststofF-Schicht nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
polyolefinahnliche Substanzen als Trennadditive eingearbeitet sind. 



5. 



KunstsofFschicht nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Trennadditive in den KunststofF einpolymerisiert sind. 



KunststofF-Schicht nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Trennadditive fest in die Kunststoffmatrix eingebettet 
sind. 

KunststofF-Schicht nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daC als Trennadditive FtillstofFe vorgesehen sind, die z.B. als 
anorganische Verbindungen aufgebaut sind 

KunststofF-Schicht nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schicht aus einem Masterbatch hergestellt ist. 

KunststofF-Schicht nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schicht im Koextrusionsverfahren erzeugt ist. 

KunststofF-Schicht nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schicht ein- oder beidseitig angeordnet ist. 

KunststoFF-Schicht nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine Schichtdicke im Bereich von 5 iim vorgesehen ist. 

KunststofF-Schicht nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die KunststofF-Schicht bzw. die diese tragende Folie 
gepragt ist. 
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Fo7249DE 4P Folie Forchheim GmbH 

Dehasiveinmischung 

Zusammenfassung 
Kunststoff-Schicht 

Kunststoff-Schicht, die Release-Eigenschaften gegeniiber Klebstoffen aufweist, 
wobei die die Release-Eigenschaften erzeugenden Materialien innerhalb der 
KunststofF-Schicht angeordnet sind. 



